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前  言 

本标准主要依据 QC/T 413—2002《汽车电气设备基本技术条件》、QC/T29106—2004《汽车用电线

束总成技术条件》的基本要求和汽车低压电线束的产品特性，并参考 Q/LFQ J03 004-2010《汽车低压

电线束用绝缘压敏胶带技术条件》、Q/LFQ J03 005-2010《汽车低压电线束阻燃型波纹管技术条件》等

相关标准进行编制。 

本标准采用了最新的国家标准。本标准是根据 GB/T 1.1－2009《标准化工作导则第 1 部分：标准

的结构和编写》进行编写。 

本标准由力帆乘用车公司汽车研究院电气所提出。 

本标准由力帆乘用车公司汽车研究院标准所归口。 

本标准由力帆乘用车公司汽车研究院电气所负责起草。 

本标准主要起草人：陈雨康、王雨。 

本标准批准人：  黄桂相 

本标准所代替标准的历次发布情况为：首次制定。 
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汽车低压电线束用绒布胶带技术条件 

1 范围 

本标准规定了汽车低压电线束电气绝缘用 PET（聚乙烯和聚对苯二酸盐）绒布胶带(以下简称绒布

胶带)的技术要求、试验方法、检验规则以及产品标志、包装、运输、贮存等要求。 

本标准适用于以PET绒布为基材，单面涂压敏胶系，经加工制成卷状压敏胶带，该类胶带主要作为

汽车低压电线束的外防护，用于包扎、固定、减震、降噪和电气绝缘等。 

以非PET绒布为基材的绒布胶带可以参照执行本标准。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 2828 逐批检查计数抽样程度及抽样表（适用于连续批的检查） 

GB/T 2792 压敏胶粘带 180°剥离强度测试方法 
GB/T 7141 塑料热空气老化试验方法（热老化箱法）通则 

GB/T 7752 绝缘电工胶粘带工频击穿试验方法 

GB/T 15903 压敏粘胶带耐燃性试验 悬挂法 

QB.04.057 CAC 标记 

QB.04.058 CAC 汽车零部件标记要求 

QB.04.112 产品包装标志要求 

3 技术要求 

3.1 命名方法 

绒布胶带产品型号的表示方法如下： 

□□ □□□—□□—□□□ 

    代号   厚度（mm） 宽度（mm）耐温等级（℃） 

例：RB 030—19—125；表示：RB—绒布胶带；030—厚度 0.30mm；19—宽度 19mm；125—耐温 125℃。 

3.2 常用规格 

绒布胶带产品常用规格见表 1。 

表 1 常用绒布胶带产品规格表 

产品名称 厚度（mm） 宽度（mm） 耐温特性 

RB030-09-105 0．30 9 105℃胶带无脆化、龟裂 

RB030-19-105 0．30 19 105℃胶带无脆化、龟裂 
RB030-09-125 0．30 9 125℃胶带无脆化、龟裂 
RB030-19-125 0．30 19 125℃胶带无脆化、龟裂 
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表 1 (续)  常用绒布胶带产品规格表 

产品名称 厚度（mm） 宽度（mm） 耐温特性 

RB030-09-150 0．30 9 150℃胶带无裂开、老化 

RB030-19-150 0．30 19 150℃胶带无裂开、老化 

注：若采用非表 1 中规定的型号时，由供需双方协商后并在相关技术文件中予以确定。 

 

3.3 外观要求 

3.3.1 两侧齐整、光洁，绒布胶带圈层与层之间无缝隙，外观无变形现象。 

3.3.2 绒布胶带圈两侧表面无明显溢胶现象。 

3.3.3 冒卷≤2.5mm； 

注：冒卷—表示绒布胶带的外层与内圈纸芯不在一个平面上，呈塔状。 

3.3.4 绒布胶带圈的绒布面应无残胶现象。 

3.4 技术性能指标 

3.4.1 温度区域划分 

依据全车不同部位工作环境温度不同，将整车温度区域进行一下划分： 

a、驾驶舱和乘客区—发动机舱以外的驾、乘区域（包括行李箱）； 

b、发动机舱区—发动机舱内发动机体以外的任何位置； 

c、发动机体区—安装在发动机体上的任何部位。 

绒布胶带的基材一般规定为黑色，若采用非黑色基材时，供需双方可以在相关技术文件中予以约定。 

3.4.2 技术参数 

绒布胶带的技术参数如表 2 所示。 

表 2 技术参数 

序号 温度区域 驾驶舱和乘客区内 发动机舱内 发动机体上 

1 基材基本尺寸（mm） 厚度≥0.25；宽度±0.5 

2 工作温度范围（℃） -40～105 -40～125 -40～150 

3 热老化性能 无收缩、脆化现象，拉伸强度和伸长率不低于 70% 

4 拉伸断裂强度（N/mm） ≥2.5 

5 拉伸断裂伸长率（%） ≤25 ≤21 ≤21 

6 180°剥离强度（N/mm） ＞2.0 

7 1mm 厚度工频击穿强度（ Kv） ≥10 

8 耐臭氧性能 经 192h 试验，无开裂和明显变色现象 

9 耐燃性等级 不低于 1级 

4 试验方法 

4.1 基本要求 

4.1.1 各项检验在常温下进行。 

4.1.2 按照 GB/T 2828.1 的规定在定型批量生产的产品中进行抽样，将外 3 层去掉，沿绒布胶带长度

方向按试验要求的规格尺寸及数量要求截取试片。 

4.2 基本尺寸检查 
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4.2.1 用精度为 0.001mm 的测厚仪或千分尺，样本数 3个，每个样品解开最外面 3 层后，再取长度为

500mm 的试片，以粘着面为内侧，将两条绒布胶带试片重叠，选择平坦无褶皱处，间距大致相等测量 3

点，取算术平均值的二分之一，应符合表 2 序号 1 的规定。 

4.2.2 用精度 0.05 的游标卡尺，样本数 3 个，每个样品在绒布胶粘带宽度方向上等距离测量三处，取

算术平均值，应符合表 2 序号 1 的规定。 

4.3 外观检查 

4.3.1 目测和手感检查所有的样品的外观，应符合 3.3.1 的规定。 

4.3.2 目测和手感检查所有的样品两侧的溢胶，应符合 3.3.2 的规定。 

4.3.3 用精度为 0.05 的游标卡尺测量冒圈，应符合 3.3.3 的规定。 

4.3.4 解卷检查绒布胶带圈的绒布面残胶应符合 3.3.4 的规定。 

4.4 性能试验 

4.4.1 热老化性能试验 

按照 GB/T 7141 规定的方法进行试验，试验后解卷检查应符合 4.1 的规定；去除最外 3 圈以后的胶

带为试样，按照 4.4.2 的方法进行拉伸试验，试验后的数据与未经老化的拉伸数据比较，应符合表 2

序号 3 的规定。 

4.4.2 拉伸断裂强度试验 

4.4.2.1 试验设备 

拉力试验机、（60×40×3）mm 镜面不锈钢板，单面刀片，精度为 0.05 游标卡尺。 

4.4.2.2 试样准备 

任意抽取胶带卷数量 5件。分别将胶带解卷，最外面三圈不用，用利器截取长度为 150mm 试样，在

中间部位取有效长度为 50mm 并划线标记。取 1 片试样对中且划线标记分别对准两块不锈钢板边缘，粘

贴平整端正，取另两块不锈钢板对准已粘贴有试样不锈钢板将试样夹持在中间。 

4.4.2.3 拉伸试验 

将夹持试样的不锈钢板正确装夹在拉力试验机的两夹头上，调整两夹头的间距为 50mm 且使试样刚

好拉直，试样装夹不得歪斜。拉力试验机以（120±5）mm/min 速度对试样进行拉伸，试样拉断时拉力

试验机立即停止运动，读取并记录拉力值和夹头行程。 

4.4.2.4 数据处理和判定 

5 件试样分别试验后，取拉力的算术平均值，拉力算术平均值除试样宽度为每 mm 拉断力，拉断力

应符合表 2序号 4 的规定。 

4.4.3 拉伸断裂伸长率试验 

按照 4.4.2 的试验方法进行试验（可以在实验时同时读取数据），5 件试样分别试验后取行程的算

术平均值计算，（行程/50）×100%为伸长率，伸长率应符合表 2 序号 5 的规定。 

4.4.4 剥离强度试验 

按照 GB 2792 标准规定进行试验，应符合表 2 序号 6 的规定。 

4.4.5 工频击穿强度试验 

按照 GB/T 7752 规定的方法进行试验，应符合表 2 序号 7 的规定。 

4.4.6 耐燃性能试验 

按照 GB/T 15903 规定的方法进行试验，应符合表 2 序号 8 的规定。 

5 检验规则 

5.1 出厂检验 
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每批次产品应经授权人员检验合格后，加盖检验合格标识方允许出厂，并且有出厂检验报告随货通

行。出厂检验的项目和检验方法按照表 3 的规定执行。 

表 3 出厂检验 

序号 项目 要求 检验方法 

1 规格 3.2 核对随货附的合格证和材质报告 

2 基本尺寸 3.4.2 序号 1 4.2 

3 外观 3.3 4.3 

4 耐燃性能 3.4.2 序号 9 4.4.6 

5.2 型式试验 

5.2.1 型式试验的周期 

型式试验周期：型式试验每两年至少进行一次。有下列情况之一者，必须进行型式试验。 

a）新产品开发定型批量生产前； 

b）定型批量生产的产品异地生产时； 

c）正式生产后，材料，工艺有较大改变可能影响产品性能时； 

d）成批或大量生产的产品每两年不少于一次； 

e）产品停产一年以上，恢复生产时； 

f）顾客或质量监督机构提出进行型式检验时。 

5.2.2 型式试验的范围包括第 3 章的全部内容。 

5.2.3 型式试验的方法为第 4章的全部内容。 

5.3 样本数量和判定规则 

5.3.1 样本数量 

相同型号、材质、颜色、规格为一批，每批产品按照具体检验项目的需要，随机抽取一定数量的检

验样本。 

5.3.2 判定规则 

5.3.2.1 出厂检验所抽产品的样品，5.1 的目全部检验合格，则判定此批产品为合格品；其规格及外

观合格率≥90%，供需双方协商后允许采用让步接收的方式予以接收；其规格及外观合格率＜90%，应重

新双倍抽样复检，复检仍不合格的，则此批产品为不合格品。 

5.3.2.2 型式试验所抽样品中 5.2.2 要求的项目全部合格，则判定此批产品为合格品；所抽样品中有

一项不合格时，则重新双倍抽样复检，复检仍不合格的，则此批产品为不合格品。 

6 标志、包装、运输及储存 

6.1 标志、包装、运输 

用硬纸箱包装，在包装上应注明以下内容： 

a）制造厂名称、地址； 

b) 产品名称、型号及规格； 

c) 数量、重量； 

d) 注册商标； 

e) 生产日期及生产批号； 

f) 防雨、防潮、防压、防晒标志； 

g) 产品有效器。 

6.2 包装 
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采用瓦楞纸箱包装，内附装箱单，合格证。特殊形式的包装和装箱要求，按供货合同规定执行。 

6.3 运输 

在运输中应注明防雨、防潮湿，存储在室温干燥通风处。应轻拿轻放，防止挤压，不得与挥发性溶

剂混运。 

6.4 贮存 

6.4.1 产品储存在 0---30℃；相对湿度 80%以下的环境中，不得与挥发性溶剂储存在一起。 

6.4.2 不允许堆放在潮湿的地面上。 

6.4.3 本产品符合上述包装、运输、储存条件下，自出厂日计算，储存期为一年。 

_________________________________ 


