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    本标准的主要技术要求参照日本工业标准JIS C 2336-1991《电气绝缘用聚氯乙烯压
敏胶粘带》。根据我国企业实际，试验方法采用我国相关的国家标准，对产品分类、胶带规

格尺寸和检验规则作了详细的规定。

    本标准由国家轻_1:业局行业管理司提出。
    本标准由全国轻工业包装标准化中心归口并负责解释。
    本标准负责起草单位:上海汇群化工有限公司。

    本标准参加起草单位:天津市双安防护用品有限责任公司、上海福井胶带有限公司、

北京市文体百货工业联合公司粘合剂厂。

    本标准主要起草人:周栋良、罗少杰、瞿德兴、秦会英。



中华人民共和国轻工行业标准

OU T 2423-98

  聚氯乙烯 (PVC)

电气绝缘压敏胶粘带

1 范围

    本标准规定了电气绝缘用聚氛乙烯 (PVC)压敏胶粘带的产品分类、技术要求、试验

方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。
    本标准适用于绝缘的聚氯乙烯薄膜为基材，单面均匀涂布压敏胶粘剂制成卷状胶粘带。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，
所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用卞列标准最新版

本的可能性。

    GB 2792-81压敏胶粘带1800剥离强度测定方法

    GB 7125-86压敏胶粘带厚度测定方法 涡流法
    GB 7752-87绝缘胶粘带工频击穿强度试验方法

    GB 7753-87 压敏胶粘带拉伸性能试验方法
    HG 4-1551-84 胶粘带耐燃性测试方法

    GBff 1692-92 硫化橡胶绝缘电阻率测定
    GBtT 14517-93 绝缘胶粘带工频耐电压试验方法

3 产品分类

3， 种类

    电气绝缘用聚氯乙烯绝缘胶粘带分聚氯乙烯 (PVC)非阻燃型压敏胶粘带和聚氯乙烯

(PVC)阻燃型压敏胶粘带两类。
3.2 颜色

    胶带采用黑、白、蓝、绿、黄、红、灰及透明等8色。

3.3 标记

    电气绝缘用聚氯乙烯压敏胶粘带用代号PVC绝缘胶粘带表示。

    示例:PVC绝缘胶粘带 黑 (D38XO.13X18X10

(筒芯内径38mm，厚。Amm,
宽18mm，长10m)

产 品名称代号
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注: PVC阻憔绝缘压敏胶粘带用代号PVC阻嫩胶粘带表示，示例其他与PVC绝缘压敏胶粘带相同。

4 技术要求

41 规格

    规格应符合表1规定。

表 1

宽 度 训n 长 度 m 厚 度 mm 筒 芯 内 径 mm

基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差

-<19 士1刀 吕

+0.50

0.13

    士0.02

38

土I
32

0.15

> 19 士1.0

10

0.2012

0.2520

注:特殊规格由供需双方商定。

4.2 外观

    胶粘带解卷后膜面平整，色泽均匀，两侧面平整，不允许损伤基材或撕裂。无折痕、

凹陷、杂质及显著缝隙、变形等缺陷，端面不渗胶，下一层基材背面无胶粘剂迁移现象。
胶面对粘不脱胶，允许有个别斑点。每卷只允许有1个接头.每段长度不短于2m.

4.3 物理指标

    胶粘带物理指标应符合表2规定。

                                          表 2

序 号 项 目 单 位 指 标

1 1800剥 离 强 度 N/l Omm 30.5

拉 伸 强 度 N/lOnvn 315

3 断 裂 伸 长 率 % 3100

4 击 穿 强 度 kV/mm 325

5 耐 电 压 RV  lmin 不击穿

6 体 积 电 阻 率 Q .cm 妻I只1012

注

I 击穿强度和耐电压性能，两项指标中可任选一项.
2  PVC阻燃绝缘胶粘带，阻嫩性能 (等级)一级。

5 试验方法

5.1试验条件
    除外观项目外各项检验均应在 ((23士2)℃，相对湿度60%̂ '70%的状态下进行，试样

应在此状态下放置2h以上。

5.2 取样方法
    在 5.1条件规定下，将带卷外层3圈去掉，按各项试验中所需的试样规格及数量，截

取试样。

5.3 规格尺寸
5.3.1 宽度
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    采用游标卡尺，在胶粘带上大致等分地测量3处，取其算术平均值。

5.3.2 长度

    将胶粘带拉开，经l0min放置后，采用最小分度值为lcm的钢卷尺测量全长度。

5.3.3 厚度

    按照GB 7125的规定进行。

5.3.4 筒芯内径
    采用游标卡尺，在筒芯内径上大致等分地取3处测量，求其算术平均值。

5.4 外观

5.4.1外观用目测和手感检查。
5.4.2 将胶粘带以约300mm/s的速度解卷，检查基材是否撕裂、有无脱胶缺胶现象。

5.5 1800剥离强度
    按GB 2792进行测定。

5.6拉伸强度
    按GB 7753进行测定。

5.了断裂伸长率

    按GB 7753进行测定。
5.8击穿强度
    按GB 7752进行测定。

5.9 耐电压试验

    按GB/T 14517进行测定。

5.10体积电阻率
    按GB If (进行测定。

5.11 耐燃性能
    按HG4-1551进行测定。

6 检验规则

6.1产品须经生产厂质量检验部门按本标准规定项目检验合格后，签发合格证方可出厂。

6.2 抽样及判定规则

6.2.1组批和抽样
    以同一投料批、同一规格、同一颜色为一批，每批限量为 1.5万卷。每批产品至少随

机抽取3箱，每箱至少随机抽取3卷(共9卷)，作整卷外观和宽度检验。其中2卷作长度、

厚度、解卷外观、物理性能的检验。

6.2.2 判定规则
    a)尺寸检验时，不合格卷数超过全部卷数的 10%时，允许从该批产品另外抽取双倍

样品对不合格项目进行复验，仍有超过10%的样品卷数不合格时，则该批产品为不合格;

    b)外观检验时，不符合本标准的样品卷数超过全部卷数的 10%时，允许从该批产品
另外抽取双倍样品对不合格项目进行复验，仍有 10%的样品卷数不符合本标准规定，则该
批产品为不合格;

    c)物理性能检验时，有 1卷任一项不符合本标准的规定，允许取双倍样品对该项目
进行复验，如仍有 1卷不符合本标准的规定，则该批产品为不合格。
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6.3 验收与仲裁

    用户有权要求按本标准对该产品质量进行验收，当用户对产品质量持有异议时，应由
双方商定的质量监督机构按本标准进行仲裁。

7标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

7.1.1产品内包装应有下列标志:

    a)注册商标;

    b)生产厂名。
7.1.2 每箱胶粘带应有下列标志:

    a)注册商标;

    b)生产单位名称、地址;
    c)胶粘带标记、产品质量等级;
    d)数量、重量;

    e)生产日期或生产批号;
    f) 防压、防潮、防晒等标志;

    B)贮存期;
    h)执行标准号。

7.2 包装

7.2.1 内包装

    每卷用透明塑料薄膜包装。

7.2.2 外包装

    产品包装采用瓦楞纸箱，上下层之间应垫放隔离纸，内附装箱单、合格证。特殊包装

型式和装箱要求，按供货合同规定。
73 运输

    产品在运输过程中应轻拿轻放，防止挤压，不得与挥发性溶剂混运。

7.4 贮存

7.4. 1 产品应贮存在温度为一50C-350C，相对湿度80%以下的无挥发性溶剂存在的库房
内。避免阳光直射及高温辐射。
7.4.2产品贮存时应距地面200mm以上，距仓库内墙SOOmm以上，码放整齐。码放高

度不超过10箱。
7.4.3 自生产日期起，产品保质期为 1年。


